" Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)
f, der TUV SUD Industrie Service GmbH
Ll
[ Industrie Service
o
w : ) -
W SchweiBer-Priifungsbescheinigung
‘ 2 Bezeichnung(en): EN 287-1 111 TBW 1.3 B t13 D159 PF ss nb
] 4  WPS-Bezug: Prifer oder Priifstelle - Beleg-Nr.:
= 0036 EMI-TUV 09.087.0573
< 5  Weitere Beleg-Nr.: BF 117/9
Q
E 6 Name des SchweiRers: Kovacs, Ferenc
Eas 7  Legitimation: 021630 IA
= 8  Art der Legitimation: Personalausweis Foto
(=88l 9 Geburtsdatum und -ort: 1965-10-02, Budapest (falls notig)
Ll 0  Arbeitgeber: Matrai Hegesztéstechnikai Kft., Visonta
() 1 Vorschrift/Prifnorm: DIN EN 287-1:2006-06, AD 2000 HP 3
‘ Bemerkung:
12  Fachkunde: Bestanden
—
[~ i 13 Prifstiick Geltungsbereich
e 14 | SchweilRprozess(e) 111 111
S 15 | Produktform (Blech oder Rohr) T (Rohr) T, P
LS 16 | Nahtart BW (Stumpfnaht) BW, FW (siehe 5.4 b)
< 17 | Werkstoffgruppe(n) 1.3 1,2,3,91, 1
N 18 | SchweiRzusatze B alle Umhillungen auBBer C
o (Bezeichnung)
L 19 | Schutzgase |} | mmmmmemmsmsmoeemeeee
W 20 | Hilfsstoffe (z.B. Formiergas) | | smmsmmsmmmmmmeemeeeee
21 | Werkstoffdicke (mm) 13 BW:t>=5mm; FW: t>=3 mm
‘ 22 | RohrauRendurchmesser (mm) 159 D>=79,5 mm
23 | Schweilposition PF PA,PB(nur FW),PD(nur FW),PE,PF
ﬂmm 24 | SchweiBnahteinzelheiten ss nb ss nb, ss mb, bs; FW: sl, ml
_ 25  Zusatzliche Hinweise: Erfillt die Richtlinie 97/23/EG (PED) A0St o
b /> )
/. —— O\
I 26 ausgefiihrt und 29 Name des Prifefs dder de Prifstélle:
!ﬁ"a‘ 27 Priifungsart bestanden nicht gepriift | TUV SUD ﬁdustrﬁe Sérvice GmbH, |Sze
§ - o b= p
30 | Sichtprifung ja . \\i L8 -

31 | Durchstrahlungspriifung ja - Dipl.-Ing. Eszenyi, 2009-03-16
34 | Bruchprifung . X Name, Datimi ting Unteeschyi des Priifers
35 | Biegepriifung 5 X oder der-Prirfstelle
36 | Kerbzugprifung S X Datum des Schweillens: 2009-03-11
33 | makroskopische Untersuchungen = X Giltigkeitsdauer bis: 2011-03-10
erstellt mit SPV-Manager (MSC-Technik GmbH, Halle/S.) 35 Bestéitigung der Gi]ltigkeit durch den Arbeitgeber/die

SchweiBaufsichtsperson fiir die folgenden 6 Monate
(unter Bezug auf Abschnitt 9.2)

37 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
38 Verldngerung der Qualifizierung durch den Priifer
oder die Priifstelle fiir die ndchsten 2 Jahre
(unter Bezug auf 9.3)
39 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

o6 Y, SUR Industrie Service GmbH, H:2000 Szentendre, Dozsa Gyorgy, it 26; Tel £30:26:30151:40; Fax: +36-26-501-154

Formblatt-Textes auf der Riickseite on the reverse side au verso ®

TUvV

G2 - 416a - WTF (2.2006) md © TUV SUD Industrie Service GmbH
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Benannte Stelle nach Druckgeréterichtlinie (97/23/EQG)
der TUV SUD Industrie Service GmbH

Industrie Service

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

Bezeichnung(en): EN 287-1 111 T BW 1.3 C t12 D133 J-L045 ss nb
WPS-Bezug: Prufer oder Prifstelle - Beleg-Nr.:
0036 EMI-TUV 09.190.1225
Weitere Beleg-Nr.: BF 243/9
Name des SchweiRers: Kovacs, Ferenc
Legitimation: 021630 IA
Art der Legitimation: Personalausweis Foto
Geburtsdatum und -ort: 1965.10.02., Budapest (falls nétig)
Arbeitgeber: Matrai Hegesztéstechnikai Kft., Visonta
Vorschrift/Prifnorm: DIN EN 287-1:2006-06, AD 2000 HP 3
Bemerkung:

Fachkunde: Bestanden
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Priifstiick Geltungsbereich
Schweilprozess(e) 111 111
Produktform (Blech oder Rohr) T (Rohr) TP
Nahtart BW (Stumpfnaht) BW, FW (siehe 5.4 b)
Werkstoffgruppe(n) 1.3 1,2,3,91, 1
Schweilzusatze C C
(Bezeichnung)
Schutzgase | | ememememeeeeeeeeee
Hilfsstoffe (z.B. Formiergas) | | emememeemeeeeeeeeeee
Werkstoffdicke (mm) 12 BW: 3 -24 mm; FW: t>=3 mm
Rohraufendurchmesser (mm) 133 D >=66,5 mm
Schweilposition J-L045 alle aulRer PF und H-L045
SchweilRnahteinzelheiten ss nb ss nb, ss mb, bs; FW: sl, ml
fﬂ“ﬂ] Zuséatzliche Hinweise: Erfullt die Richtlinie 97/23/EG (PED)
o v }\\m\ﬂne
ausgefiihrt und 29 Name des Prierrs oder det stelle:
ljng Priifungsart bestanden nicht gepriift
2
Hich Sichtpriifung ja .
Durchstrahlungspriifung ja “
Bruchpriifung - X
Biegeprifung - X
Kerbzugprifung - X Datum des Schweil3ens:
makroskopische Untersuchungen - X Gultigkeitsdauer bis: 2011 06 10
erstellt mit SPV-Manager (MSC-Technik GmbH, Halle/S.) 35 Bestidtigung der Giltigkeit durch den Arbeitgeber/die

SchweiBaufsichtsperson fiir die folgenden 6 Monate
(unter Bezug auf Abschnitt 9.2)

37 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
Verliangerung der Qualifizierung durch den Priifer
oder die Priifstelle fiir die ndchsten 2 Jahre
(unter Bezug auf 9.3)
39 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

TOV SUD Industrie Service GmbH, H-2000 Szentendre, Dozsa Gyodrgy ut 26.; Tel: +36-26-501-140; Fax: +36-26-501-154

Ubersetzung des Translation of printed text Traduction des rubiques Imprimées
Formblatt-Textes auf der Ruickseite on the reverse side au verso ®

TOvV

ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE ¢

G2 - 416a - WTF (2.2006) md © TUV SUD Industrie Service GmbH



"N Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)
:‘; der TUV SUD Industrie Service GmbH
Li.
; Industrie Service
c : " -
L SchweiBer-Priifungsbescheinigung
U > Bezeichnung(en): EN 287-1 141 T BW 5 S t5,0 D51 H-L045 ss nb
4  WPS-Bezug: Prufer oder Prifstelle - Beleg-Nr.:
© 0036 EMI-TUV 10.118.0687
(am] 5  Weitere Beleg-Nr.: BF 126/10
<T
(&) 6 Name des SchweiRers: Kovacs, Ferenc
I.I_- 7  Legitimation: 021630 IA
I 8  Art der Legitimation: Personalausweis Fotc_:_ .
(WS 9 Geburtsdatum und -ort: 1965.10.02., Budapest (falls notig)
o 0  Arbeitgeber: Matrai Hegesztéstechnikai Kft., Visonta
Ll 1 Vorschrift/Prafnorm: DIN EN 287-1:2006-06, AD 2000 HP 3
() Bemerkung:
’ 12 Fachkunde: Bestanden
fa-— 13 Prifstiick Geltungsbereich
: 14 | Schweilprozess(e) 141 141
15 | Produktform (Blech oder Rohr) T (Rohr) T,P
~ 9 16 | Nahtart BW (Stumpfnaht) BW, FW (siehe 5.4 b)
(= 17 | Werkstoffgruppe(n) 5 1,2,3,4,5,6,7,91, 11
< 18 | Schweilzusatze S S, nm
s (Bezeichnung)
o 19 | Schutzgase ISO 14175-1-Ar | e
wJ 20 | Hilfsstoffe (z.B. Formiergas) | | e
') 21 | Werkstoffdicke (mm) 5 BW:3-10 mm; FW: t>=3 mm
22 | RohrauBendurchmesser (mm) 51 D >= 25,5 mm
’ 23 | SchweiBposition H-L045 alle auer PG und J-L045
24 | SchweiBnahteinzelheiten ss nb ss nb, ss mb, bs; FW: sl, mi
mﬂl]] 25  Zusétzliche Hinweise: Erfillt die Richtlinie 97/23/EG (PED)
1o
[ 26 ausgefiihrt und 29 Name des Prifers oder
. 27 Priifungsart bestanden nicht gepriift | TUV SUD Industrie Servi
UERE 30 | Sichtprifung ja - w L1200
31 | Durchstrahlungspriifung ja - Dipl.-Ing. Wiegand, 2010-0%4-19,
34 | Bruchpriifung & X Name, Datum und Untersc Prufg'&\\?'
35 | Biegepriifung - X oder der Prifstell&~/1€
36 | Kerbzugpriifung - X Datum des Schweil3ens: 2010-04-14
33 | makroskopische Untersuchungen - X Giltigkeitsdauer bis: 2012-04-13
erstellt mit SPV-Manager (MSC-Technik GmbH, Halle/S.) 35 Bestatigung der Gu]tigkeit durch den Arbeitgeber/die

SchweiBaufsichtsperson fiir die folgenden 6 Monate
(unter Bezug auf Abschnitt 9.2)

37 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
38 Verlingerung der Qualifizierung durch den Priifer
oder die Priifstelle fiir die nachsten 2 Jahre
(unter Bezug auf 9.3)
39 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

TUV SUD Industrie Service GmbH, H-2000 Szentendre, Dézsa Gyérgy Ut 26.; Tel: +36-26-501-140; Fax: +36-26-501-154

Ubersetzung des Translation of printed text Traduction des rubiques Imprimées
Formblatt-Textes auf der Riickseite on the reverse side au verso ®

TV

G2 - 416a - WTF (2.2006) md © TUV SUD Industrie Service GmbH
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= & CEPTUOUKAT & CERTIFICADO & CERTIFICAT

Schutzgase ISO 14175-M21-ArC-18 | -~
Hiffsstoffe (z.B. Formiergas) | (T
Werkstoffdicke (mm) 13 BW: t >= 5 mm; FW: t>=3 mm
RohrauRendurchmesser (mm) D>=150mm PA,PB,PC; D>=500mm PF
Schweilposition PE PA,PB,PC,PD,PE,PF(nur P)
Schweilnahteinzelheiten ss nb ss nb, ss mb, bs; FW: sl, ml
Zusatzliche Hinweise:
7o \ndusy,,
o - . 0__\ s.[f/gJ,
ko ausgefiihrt und 29 Name des Prifers oder/ rifstelle: S
i Priifungsart bestanden nicht gepriift | TUV SUD |ndU}triﬁ_S ice G terfgr
z 7 S ©
o o i A
fuo Sichtprifung ja = e ) 3!
Durchstrahlungspriifung - X Dipl.-Ing. Eszenyi, 2011-02-1 =
Bruchpriifung ja - Name, Datum und Unterschrift des-Pfufers  /
Biegepriifung - X oder der Prifstelle
Kerbzugpriifung - X Datum des Schweilens: 20 =
makroskopische Untersuchungen - X Gilltigkeitsdauer bis: 2013-02-10
erstellt mit SPV-Manager (MSC-Technik GmbH Halle/S.) 35 Bestétigung der Gmtigkeit durch den Arbeitgeber/die

Benannte S}_telle nach Druckgeréterichtlinie (97/23/EG)
der TUV SUD Industrie Service GmbH

Geburtsdatum und -ort:

1965.10.02., Budapest

Industrie Service

SchweiBer-Priifungsbescheinigung
Bezeichnung(en): EN 287-1 135 P BW 1.3 St13 PE ss nb
WPS-Bezug: Priifer oder Priifstelle - Beleg-Nr.:
0036 EMI-TUV 11.047.0141
Weitere Beleg-Nr.: BF 026/11
Name des Schweilers: Kovacs, Ferenc
Legitimation: kontrolliert
Art der Legitimation: Personalausweis Foto
(falls nétig)

(Bezeichnung)

Arbeitgeber: Matrai Hegesztéstechnikai Kft., Visonta
Vorschrift/Prifnorm: DIN EN 287-1:2006-06
Bemerkung:
Fachkunde: Bestanden

Prifstiick Geltungsbereich
Schweilprozess(e) 135 135, 136 (nur M)
Produktform (Blech oder Rohr) P (Blech) P, T (beachte t und D)
Nahtart BW (Stumpfnaht) BW, FW (siehe 5.4 b)
Werkstoffgruppe(n) 1.3 1,2,3,9.1, 1
Schweilzusatze S S, M

38 Verlangerung der Qualifizierung durch den Priifer
oder die Priifstelle fiir die nichsten 2 Jahre

(unter Bezug auf 9.3)

SchweiBaufsichtsperson fiir die folgenden 6 Monate
(unter Bezug auf Abschnitt 9.2)

a7 Datum

Unterschrift Dienststellung oder Titel

39 Datum Unterschrift

Dienststellung oder Titel

TUV SUD Industrie Service GmbH, H-2000 Szentendre, Dozsa Gyérgy Ut 26.; Tel: +36-26-501-140; Fax: +36-26-501-154

Traduction des rubiques Imprimées
au verso @

TV

Translation of printed text
on the reverse side

Ubersetzung des
Formblatt-Textes auf der Riickseite

ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE ¢

G2 - 416a - WTF (2.2006) md © TUV sUD Industrie Service GmbH



o ausgefiihrt und 29 Name des Prifers oder

1o Priifungsart bestanden nicht geprift | TUV SUD Industrie Se

2

1o Sichtpriifung ja = [_U [ (
Durchstrahlungsprifung ja = Dipl.-Ing. Wi gand 201 3-
Bruchprifung ja - Name, Datum und Unter: des Prii &
Biegeprifung . X oder der Prifst 3'7!11_9@/
Kerbzugprifung - X Datum des SchweiBens:  2013-06-27
makroskopische Untersuchungen = X Gilltigkeitsdauer bis: 2015-06-26

. Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)
=98 dcr TUV SUD Industrie Service GmbH
()
L v
- Industrie Service
S:J SchweiBer-Priifungsbescheinigung
(&) Bezeichnung(en): EN 287-1 311 T BW 5 S t5,0 D51 H-L045 ss nb rw
‘ WPS-Bezug: Priifer oder Priifstelle - Beleg-Nr.:
o 0036 EMI-TUV 13.219.0981
(= ] Weitere Beleg-Nr.: BF 173/13
<L )
(X Name des Schweifers: Kovacs, Ferenc
— Legitimation: kontrolliert
E Art der Legitimation: Personalausweis Foto_ .
s Geburtsdatum und -ort: 1965.10.02., Budapest (falls ndtig)
o Arbeitgeber: Matrai Hegesztéstechnikai Kft., Visonta
L Vorschrift/Prifnorm: DIN EN 287-1:2011-11, AD 2000 HP 3
(&) Bemerkung:
Erganzende Kehlnahtprifung: nein
’ Fachkunde:  Bestanden
Priifstiick Geltungsbereich
h
< SchweilRprozess(e) 311 31
x Produktform (Blech oder Rohr) T (Rohr) T, P
= Nahtart BW (Stumpfnaht) BW
,e_ Werkstoffgruppe(n) 5 1,2,3,4,5,6,7,9.1, 11
< SchweilRzusatze S S, nm
(Bezeichnung)
i Schutzgase ISO 14175-1-Ar | e
o Hilfsstoffe (z.B. Formiergas) ISO 14175-1-Ar | =
kit Werkstoffdicke (mm) 5 3-7,5mm
- RohrauRendurchmesser (mm) 51 D >= 25,5 mm
‘ SchweiRposition H-L045 PA,PC,PE,PF,PH,H-L045
SchweiRnahteinzelheiten ss nb rw rw: ss nb,ss mb,bs
{Nﬂ] Zusétzliche Hinweise: Erfullt die Richtlinie 97/23/EG (PED)
=]

erstellt mit SPV-Manager (SBK Softwareburo, Halle/S.) 35 Bestitigung der Gultlgkelt durch den Arbeltgeberldle
SchweiBaufsichtsperson fiir die folgenden 6 Monate

(unter Bezug auf Abschnitt 9.2)

37 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

Verldngerung der Qualifizierung durch den Priifer
oder die Priifstelle fiir die nichsten 2 Jahre
(unter Bezug auf 9.3)

Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

TUV SUD Industrie Service GmbH, H-2000 Szentendre, Dozsa Gyorgy ut 26; Tel: +36-26-501-140; Fax: +36-26-501-154

Traduction des rubiques Imprimées
au verso

Ubersetzung des
Formblatt-Textes auf der Riickseite

Translation of printed text
on the reverse side

TOV®

ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE

G2 - 416a - WTF (2.2006) md © TUV SUD Industrie Service GmbH




